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7.1 A gép beallitasai

7.5.1 A perforal6 szerszam allitasa

A perforal6é szerszam allitasaval az eszk6z magassaga a
munkaterem magassagahoz igazithaté. A perforald
szerszam beadllitasahoz vegye figyelembe a kovetkezd
Ieépéseket és a lent mellékelt képet.

1. Az Gzemmodvalaszto kapcsol6 segitségével
valassza ki a “Kétkezes-beallitas” Gzemmaodot.

2. Mikddtesse (nyomja) a kétkezes vezérl6berendezés

z6ld nyomogombijait mindaddig, amig a perforald

szerszam az also holtpontba (AH) nem kerl.

Nyomja meg a “VESZHELYZET-KI” gombot.

Oldja ki a belsé hatlapu csavart (1).

Csavarja a bltykos csavart (2) a golyos orsé forgasi

irAnyanak kivalasztasahoz a megfelel6 allasba.

6. Helyezze a hozzatartozé emel6t a rogzitékilincs
(4) lyukaba (3).

7. Az emeld mozgasaval a golyds orso forog és igy a
kivago eszk6z magassaga beallithaté.

8. Ha a perforaldé szerszam a megfelel6 magassagba
(eszkdzmagassag) kerl, az emelét el kell venni.

Figyelem!A golyés orsot ne huzza ki a max.
hosszusagon talra. Lasd 3.1.-es fejezet.
9. Huzza meg a belsé hatlapu csavart (1).

arw
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7.5.2 Az emelés beallitasa

Az emelés bedllitasaval a gép emel6 mozgasat a
perforald szerszam és a gépasztal, illetve alsé eszkoz
koze allitjuk. Az emelés bedllitasanal vegye figyelembe a
kovetkez6 lépéseket, illetve a mellékelt abrakat.

1.

2.

Az izemmodvalaszté kapcsol6 segitségével
valassza ki a “Kétkezes-beallitas” Gzemmaodot.
Mikodtesse (nyomja) a kétkezes vezérlberendezés
z6ld nyomoégombjait mindaddig, amig a perforalé
szerszam a fels6 holtpontba (FH) nem keril.

A belsé hatlapu csavart M14 (1) kb. 10-15
miliméternyit oldja ki a mentbdl.

A mellékelt hatlapu T-kulcs segitségével a belsé
hatlapu csavarral (2) a megfelel6 emelkedés
beadllithatd. A megfelelé emelkedést a piros nyilnal
(4) lehet leolvasni.

Huzza meg a bels6 hatlapu csavart M14 (1).
Zarja be és reteszelje be a védéberendezést.

Kezelési utmutaté Perforalogép XX-000YY



A\

7.5.3 Vezérmiitengely allitas

Figyelem!

Sikeres emelésallitas utan a vezérmiitengely
segitségével dllitsa be a gép fels6 holtpontjat. Ehhez
vegye figyelembe a 7.5.3.-as fejezetet.

Minden emelésdllitas utan a vezérmitengely Aallitasa
kovetkezik. A vezérmitengely allitasanak elmaradasa a
felsé holtpont (FH) eltéréseit okozza.

A vezérmitengely allasanak beallitasahoz vegye
figyelembe a kovetkezd lépéseket és a lent bemutatott
képet.

1. Nyissa ki a vezérmitengely hazat (1).

2. Forditsa a kulcsot (2) abba az irdnyba, amelyik
irdnyba a dobot forgatni lehet.

3. Huzza elére a kilsé mianyag gydr(t (3).

4. Forditsa el a dob kiilsé mUanyag gyuriijét (3) az

emelésallitas mértékével. Az emelésallitas aktualis

mértékét a dobon a piros nyil (4) jelzi.

Rogzitse a kulsé mianyag gydart (3).

Forditsa vissza a kulcsot (2) a kiindulasi allasba.

Zarja be a vezérm(itengely hazat (1).

No o

&l
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8.1 Szerszambeszorulas megsziintetése

Ha a gép mikddése kozben a szerszam beszorul, a
kovetkezd lépéseket kell figyelembe venni.

1. Mikodtesse a “Hidraulikus tulterhelés BE™ vilagité
nyomaégombot.

2. Varjon legalabb 10 masodpercet, amig a
tulterhelésbiztositd ismételten feltdltédik.

3. Nyomja meg a “Motor KI” nyomogombot.

4. Varja meg, amig a motor lendkereke megall.
(varakozasi id6: kb. 5 perc).

5. Hozza mikd&désbe a "Motor forgasirany
megvaltoztatasa” sarga vilagito nyomogombot.

6. Nyomja meg a “Motor BE” vilagit6 nyomdégombot.

7. Az Gzemmoddvalasztd kapcsolo segitségével
valassza a "Kétkezes-beallitas” lzemmaddot.

8. Tartsa benyomva a kétkezes vezérl6berendezés két
nyomégombjat mindaddig, amig a szerszamot nem
lehet a gépbél kivennni, illetve addig, amig a
szerszam a karbantartasi munkakhoz
hozzaférhetévé nem valik.

9. Szintesse meg a szerszam beszorulasat.

10. Nyomja meg a “Motor KI“ nyomégombot.

11. Varjon, amig a gép lendkereke
megall(varakozasi id6: kb. 5 perc).

12. Nyomja meg a “Motor forgasirany
megvaltoztatasa” sarga vilagitd nyomoégombot.

A munkalépések sikeres befejezését kdvetben a gép Ujra
mikodtethetd.
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10.1 Hibas alkatrészek cseréje

&

10.5.1 A lendkerék hajtoszija

Ebben a fejezetben azoknak a mechanikai
alkotorészeknek a cseréje kerul bemutatasra, amelyeket
maga az Uzemeltetd is kicserélhet.

A kovetkezd alkotorészeket szabad az Uzemeltetének
kicserélni:
- Alendkerék hajtoszija

Azokat az alkotorészeket, amelyek nem keriiltek
felsorolasra, nem szabad az lizemeltetének cserélnie.
Ezeknek az alkatrészeknek a cseréje esetén a XXX®
GmbH cég szerviz személyzetét kell értesiteni.

A lendkerék hajtészijanak cseréjéhez a kovetkez6

feltételeknek kell teljesiinitk:

- A kivagd szerszam az alsé holtpontban helyezkedik
el. (AH)

- A gépet ki kell kapcsolni és le kell valasztani az
elektromos aramellatd  halozatrél, valamint a
pneumatikus ellaté rendszerrél.

1. Huzza ki a két kupplung vezérlészelep dugaszolo
aljzatot (1).

2. Huzza ki a nyomdkapcsold dsszekotd csovét (2) és
az elektromos dsszekdtd csatlakozé aljzatot.

3. Huzza ki a leveg6 0sszekottetd karmantyut (3).
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4. Lazitsa meg a védoéfedél (4) belsé hatlapu

csavarjait, majd tavolitsa el 6ket.

Vegye le a védbéfedelet (4).

A két (5) fékOdsszekdté hevedert csaponkeént és

tartoként (6) lazitsa meg és tavolitsa el.

7. Tavolitsa el a két fékdsszekoté heverdertartot
(6).

8. A csapokat (7) mlanyag kalapacs segitségével
Ovatosan csavarja Ki.

o a

A feszitécsavar
poziciéja

9. AKkét belsé hatlapu csavart (8) kb. 4-5
mmiliméternyit lazitsa ki a csavarmenetbdl.

10. Csavarja a feszitGcsavart abba az iranyba, amelyik
irAnyba a motor alulra mozog. A feszit6csavart
forditsa addig, ameddig a hajtdszijat nem lehet
eltavolitani.

11. Helyezze be az Uj hajtdszijat és feszitse ki a
feszitbécsavarral.

12. Valamennyi kilazitott és eltavolitott alkatrészt
ismételten szerelje be, illetve huzza meg.
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