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7.1 Maschine einrichten

7.5.1 StoRelverstellung

Die Stolelverstellung dient der Anpassung der Arbeits-
raumhohe an die Hohe des Werkzeugs. Fur die Einstel-
lung der StoRelverstellung sind die folgenden Arbeits-
schritte und das unten dargestellte Bild zu beachten.

1. Wahlen Sie mit Hilfe des Betriebsartenwahlschalters
die Betriebsart ,Zweihand-Einrichten®.

2. Betatigen (Tippen) Sie die griinen Drucktaster des

Zweihand-Bediengerats solange, bis sich der Stolel

in dem unteren Totpunkt (UT) befindet.

Betatigen Sie den NOT-AUS Taster.

Loésen Sie die Innensechskant-Schraube (1).

Drehen Sie die Randelschraube (2) flr die Auswahl

der Kugelspindel-Drehrichtung in die entsprechende

Stellung.

6. Positionieren Sie den zugehdrigen Hebel in der
Bohrung (3) der Ratsche (4).

7. Mit der Bewegung des Hebels wird die Kugelspindel
gedreht und somit die Hohe des Stoliels eingestellt.

8. Befindet sich der StéRel in der entsprechenden
Hohe (Werkzeughdhe), ist der Hebel zu entnehmen.

Achtung! Die Kugelspindel nicht dber die max.
Lédnge herausdrehen. Siehe Kapitel 3.1.
9. Befestigen Sie die Innensechskant-Schraube (1).

arw
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7.5.2 Hubverstellung

Mit der Hubverstellung wird der Hub der Maschine
zwischen dem StoéfRel und dem Maschinentisch bzw.
dem unteren Werkzeug eingestellt. Fir die Einstellung
der Hubverstellung sind die folgenden Arbeitsschritte
und die unten dargestellten Bilder zu beachten.

1. Wahlen Sie mit Hilfe des Betriebsartenwahlschalters
die Betriebsart ,Zweihand-Einrichten®.

2. Betatigen (Tippen) Sie die griinen Drucktaster des
Zweihand-Bediengerats solange, bis sich der StéRel
in dem oberen Totpunkt (OT) befindet.

3. Ldsen Sie die Innensechskant-Schraube M14 (1) ca.
10-15 mm aus dem Gewinde.

4. Mit Hilfe des beiliegenden Sechskant-T-Schlissels
wird Uber die Sechskant-Schraube (2) der entspre-
chende Hub eingestellt. Der entsprechende Hub
kann an dem roten Pfeil (4) abgelesen werden.

5. Befestigen Sie die Innensechskant-Schraube M14
Q).

6. Schlielden und verriegeln Sie die Schutzeinrichtung.
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7.5.3 Nockenverstellung

Achtung!

Nach erfolgter Hubverstellung ist der obere Tot-
punkt (OT) der Maschine mit Hilfe der Nocken einzu-
stellen. Dazu ist das Kapitel 7.5.3 zu beachten.

Die Nockenverstellung hat nach jeder Hubverstellung zu
erfolgen. Wird die Nockenverstellung nicht durchgefiihrt,
entstehen Abweichungen des oberen Totpunkts (OT).
FiUr die Einstellung der Nockenstellung sind die folgen-
den Arbeitsschritte und das unten dargestellte Bild zu
beachten.

1. Offnen Sie den Nockenkasten (1).

2. Drehen Sie den SchlUssel (2) in die Richtung, in der
sich die Trommel (3) verdrehen Iasst.

3. Ziehen Sie den aufieren Kunststoffring (3) der
Trommel nach vorne.

4. Drehen Sie den dulReren Kunststoffring (3) der

Trommel auf das Mal} der Hubverstellung. Das aktu-

elle Mal3 der Hubverstellung wird mit Hilfe des roten

Pfeils (4) auf der Trommel angezeigt.

Arretieren Sie den aulReren Kunststoffring (3).

Drehen Sie den Schlussel (2) in die Ausgangsstel-

lung zurick.

7. Schlief3en Sie den Nockenkasten (1).

&l
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8.1 Werkzeugklemmung aufheben

Wird wahrend des Betriebs der Maschine das Werkzeug
verklemmt, sind die folgenden Arbeitsschritte zu beach-
ten.

1. Betatigen Sie den Leuchtdrucktaster ,Hydraulische
Uberlastsicherung - EIN*.

2. Warten Sie mindestens 10 Sekunden, bis die erneu-

te Auffillung der Uberlastsicherung erfolgt ist.

Betatigen Sie den Drucktaster ,Motor AUS*.

Warten Sie bis das Schwungrad der Maschine

stillsteht (Wartezeit: ca. 5 Minuten).

5. Betatigen Sie den gelben Leuchtdrucktaster ,Motor

Drehrichtung umschalten®.

Betatigen Sie den Leuchtdrucktaster ,Motor EIN®.

Wahlen Sie die Betriebsart 1 ,Zweihand-Einrichten®

mit Hilfe des Betriebsartenwahlschalters.

8. Betatigen Sie die zwei Drucktaster des Zweihand-
Bediengerats im Tippbetrieb, bis das Werkzeug aus
der Maschine entnommen werden kann bzw. fur In-
standsetzungsarbeiten zuganglich ist.

9. Beheben Sie die Werkzeugklemmung.

10. Betatigen Sie den Drucktaster ,Motor AUS*.

11. Warten Sie bis das Schwungrad der Maschine
stillsteht (Wartezeit: ca. 5 Minuten).

12. Den gelben Leuchtdrucktaster ,Motor Drehrichtung
umschalten® betatigen.

how

No

Nachdem die Arbeitsschritte erfolgreich abgeschlossen
worden sind, kann der Betrieb der Maschine erfolgen.
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10.1 Austausch von defekten Bauteilen

&

10.5.1 Keilriemen des Schwungrads

In diesem Kapitel wird der Austausch der mechanischen
Komponenten die von dem Betreiber ausgetauscht
werden durfen beschrieben.

Die folgende Komponente darf von dem Betreiber
ausgetauscht werden:
- Keilriemen des Schwungrads

Die nicht aufgefiihrten Komponenten dirfen von dem
Betreiber nicht ausgetauscht werden. Fiir diese Kompo-
nenten ist das Servicepersonal der Firma XXX®
GmbH anzufordern.

Fur den Wechsel eines Keilriemens sind die folgenden

Voraussetzungen zu erflllen:

- Der StoRel befindet sich in dem unteren Totpunkt
(um.

- Die Maschine ist auszuschalten und von dem elekiri-
schen Strom sowie von der pneumatischen Versor-
gung zu trennen.

1. Die zwei Kupplungssteuerungsventilsteckdosen (1)
herausziehen.

2. Das Verbindungsrohr des Druckschalters (2) und die
elektrische Verbindungssteckdose herausziehen.

3. Die Luftverbindungsmuffe (3) herausziehen.
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4. Die Innensechskant-Schrauben der Schutzabde-

ckung (4) I6sen und entfernen.

Die Schutzabdeckung (4) entfernen.

Die zwei Schrauben (5) je Bremsverbindungs-

Laschenstift und -halter (6) I6sen und entfernen.

7. Die zwei Bremsverbindungs-Laschenhalter (6)
entfernen.

8. Die Stifte (7) werden mit Hilfe eines Kunststoffham-
mers vorsichtig herausgeschlagen.

o a

\

Position der
Spannschraube

9. Die zwei Innensechskant-Schrauben (8) ca. 4-5 mm
aus dem Gewinde l6sen.

10. Die Spannschraube in die Richtung, in der sich der
Motor nach unten bewegt, drehen. Die Spann-
schraube soweit drehen, bis sich der Keilriemen ent-
fernen lasst.

11. Der neue Keilriemen wird eingesetzt und mit Hilfe
der Spannschraube gespannt.

12. Samtlich geléste und entfernte Bauteile sind wieder
zu montieren bzw. zu befestigen.
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